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INTELIGENTNE SMAROWANIE LOZYSK:

Zdalny monitoring i smarowanie oparte o
poziom tarcia
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UTRZYMANIE RUCHU

Inteligentne smarowanie tozysk

Zdalny monitoring i smarowanie oparte 0 poziom tarcia

Wiekszos¢ przedwczesnych awarii tozysk mozna wyeliminowac poprzez wykorzy-
stanie wtasciwego smaru, podanego w odpowiedniej ilosci i najlepiej w oparciu

0 znajomosc stanu tozyska. A co, jezeli mozna bytoby to wykonac w sposdb zdalny
z poziomu komputera lub z telefonu, bez czasochtonnego recznego smarowania?

BLEDY W GOSPODARCE
SMAROWNICZEJ - PRZYCZYNA
ZRODLOWA AWARII LOZYSK

Wiele badar wskazuje na to, ze ponad 80%
przedwczesnych awarii tozysk mozna powia-

zac z gospodarka smarownicza. Mozemy okre-
sli¢ cztery ogdlne kategorie bteddw w procesach
smarowniczych: niewtasciwa ilos¢ smaru (za mato
lub zbyt duzo), zty dobdr smaru, procesy starze-
niowe oraz jego zanieczyszczenie. Czasem wpty-
niecie na jedna z tych rzeczy pozwoli na znaczne
wydtuzenie czasu zycia tozysk. Jezeli wptyniemy
na wszystkie cztery, mozemy osiggnac perfekcje
W naszej gospodarce smarowniczej.

SMAROWANIE OPARTE

O HARMONOGRAM KONTRA
SMAROWANIE OPARTE O ZNAJOMOSC
STANU LOZYSK

Jednym ze sposobdw organizacji proceséw
smarowniczych jest oparcie ich o0 harmono-
gram. Czesto w tej metodzie dawke smaru opie-
ra sie o kalkulacje w warunkach idealnych, ktéra
nie zawsze odzwierciedla ilos¢ rzeczywiscie po-
trzebna, by optymalizowac poziom tarcia w fozy-
sku. Prowadzi to do nadmiernego lub niewystar-
czajacego smarowania.

Krok naprzdd w praktykach smarowniczych nad-
szedtwraz z mozliwoscig badania stanu tozysk.
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Metoda ultradZwiekowa pozwala na badanie
zmian w poziomie tarcia w tozysku. Zmieniajac
podejscie w smarowaniu z harmonogramu do
pomiaréw ultradzwiekowych wyeliminowano
dwa czynniki wptywajgce na przyczyny awarii
tozysk — niewtasciwa ilos¢ smaru oraz procesy
starzeniowe smaru.

CO Z AUTOMATYCZNYMI
SMAROWNICAMI?

By wptynac na wspomniane dwa czynniki, wielu
zwrdcito sie w strone automatycznych smarownic.
Automatyczne smarowanie zapewnia bezpieczng
i wygodniejsza forme podawania precyzyjnej ilo-
sci smaru do tozysk wedtug statego interwatu.
Zastosowanie automatycznych smarownic upew-
nia nas, ze zostanie uzyty zawsze ten sam, wtasci-
wie dobrany smar, a dodatkowo jest on bezpiecz-

Wiele badan wskazuje na to, ze
ponad 80% przedwczesnych
awarii tozysk mozna powig-

7a¢ 7 gospodarkg smarownicza.

ny od czynnikéw srodowiskowych i nie ulegnie
zanieczyszczeniu.

Koncepcja automatycznych smarownic ewolu-
owata, pozwalajac na inteligentne precyzyjne
smarowanie, powiadamianie o przekroczeniach
w poziomie tarcia czy niskim poziomie smaru

w zasobniku.

POLACZENIE DWOCH SWIATOW:
SMARTLUBE - POJEDYNCZA
SMAROWNICA STEROWANA ZDALNIE

W OPARCIU O POZIOM TARCIA W LOZYSKU
Mamy dwa rozwigzania zapobiegajace réznym
problemom. Z jednej strony smarowanie oparte
0 pomiary ultradZwiekowe pozwalajace na do-
ktadne okreslenie, kiedy i ile smarowad, jednak
wymagdajgce czasu poswieconego na prowa-
dzenie pomiardw i smarowania.

Z drugiej strony, automatyczne smarow-

nice zapewniajace doptyw wiasciwego,

niezabrudzonego smaru, jednak opartego

0 czasookres i wyliczona teoretycznie dawke
smaru.

Potaczeniem tych dwdch Swiatdw jest OnTrak
SmartLube od UE Systems, ktére pozwala na
precyzyjne inteligentne smarowanie przy wy-
korzystaniu pomiaru sygnatu ultradZwiekowe-
go i sterowanej nim automatycznej smarownicy.
Potaczenie zalet obu metod pozwala na ob-
jecie kontrola wszystkich czterech czynnikow
przektadajacych sie na 80% przyczyn potencjal-
nych awarii tozysk.

JAK TO DZIALA?

Ten rewolucyjny system dziata w oparciu

o prosta koncepcje: czujniki ultradZwieko-
we zamontowane na obudowie tozysk mo-
nitorujg poziom tarcia, dajac odczyt w dB.
Zebrane dane wysytane sg do jednostki cen-
tralnej — skrzynki OnTrak. Stamtad wysyta-

ne sg do chmury, dzieki czemu mozna pod-
gladac dane w urzadzeniach korzystajacych
z Internetu. OnTrak rowniez potaczony jest

z punktowymi smarownicami, sterujac ich
praca. Gdy pojawi sie wzrost poziomu tarcia
wedtug ustawionych dozwolonych progow
w dB, OnTrak poinformuje nas o konieczno-
Sci smarowania i mozemy wydac polecenia
SmartLube, aby wykonane zostato smarowa-
nie okreslona dawka smaru lub w sposdb au-
tomatyczny tak, by optymalizowac poziom
tarcia. | to wszystko zdalnie, w dowolnym mo-
mencie, za pomoca klikniecia. K



